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ZAWARTOSC OPRACOWANIA

1. Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych
ST-00.00 — Wymagania ogdlne

2. Szczegotowe Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych:

SST — 01.00 Roboty rozhiérkowe CPV 45111300-1
SST —02.00 Roboty zwigzane z wykonaniem oktadzin zywicznych CPV 45430000-0
SST— 03.00 Roboty tynkarskie CPV 45262500- 6
SST —04.00 Oktadziny z ptytek ceramicznych CPV 45431000-7
SST —05.00 Roboty malarskie CPV 45442100-8

SST—06.00 Instalowanie wyrobéw metalowych CPV 45421160-3
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i. WSTEP
1.1. Przedmiot Szczegétowe]j Specyfikacji Technicznej (SST)
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sy wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robét rozbidrkowych realizowanych w ramach inwestycji :
"Wymiana oktadzin schodéw zewnetrznych na oktadziny antyposlizgowe, remont tarasu
wraz z wymiang balustrady w budynku ustugowym przy ul. Mieszka | 103 w Szczecinie”
Podstawg opracowania niniejszej SST jest Dokumentacja Projektowa, przepisy
obowiazujgcego prawa, normy i zasady sztuki budowlanej.
1.2. Zakres stosowania SST
Niniejsza SST traktowana jest obok Dokumentacji Projektowej i przedmiaru robot jako
pomocnicza ‘dokumentacja przy zlecaniu i realizacji robét w zakresie przedmiotowej
inwestycji. : :
1.3. Zakres robét objetych SST
7akres SST obejmuje wykonanie robot budowlanych niezbednych do zrealizowania
przedmiotowego przedsiewzigcia inwestycyjnego.
Roboty te obejmuja m.in. zakres robot jak:
1.3.1. Roboty rozbidrkowe:
- demontaz warstw nawierzchni biegéw i spocznika do poziomu wierzchu konstrukcji
zelbetowej,
- skucie wystajacego fragmentu bocznej ptaszczyzny gornego biegu klatki schodowej w
celu zlicowania ze stopka dwuteownika stalowego,
- oczyszczenie powierzchni konstrukeji stalowych do stopnia S2,
- demontaz istniejacych warstw posadzkowych na istniejacej konstrukcji tarasu oraz
nawierzchni fragmentu plyty wspornika poza Sciang boczng budynku (na szerokos¢
tarasu) : ’
- demontaz balustrady tarasu,
- demontaz opierzenia z blachy ocynkowanej,
- skucie oktadziny ceramicznej na Scianie budynku do poziomu parapetow.
1.3.2. Usuniecie odpadéw uzyskanych z rozbiorki
Na czas prowadzenia robét nalezy przygotowac tymczasowe sktadowisko na uzyskany gruz
(specjalny kontener). Materiaty rozbiérkowe i odpadowe musza zostaC wywiezione przez
Wykonawce na odpowiednie skladowiska i potwierdzone przy odbiorze koricowym

stosownym dokumentem.
Papy i materiaty bitumiczne nalezy poddaé utylizacji i dokumenty dostarczy¢ Zamawiajgcemu.

1.4. Og6lne wymagania dotyczace robot

Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng ST- 00.00 ,Wymagania ogélne”
1.4.1. Przekazanie terenu budowy

Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng ST- 00.00 ,Wymagania ogélne”
1.4.2. Dokumentacja Projektowa do opracowania przez Wykonawce
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng ST- 00.00 ,Wymagania og6lne”
1.4.3. Zgodnosé robét z Dokumentacjg Przetargowa iST

Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng ST- 00.00 ,,Wymagania ogélne”
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1.4.4. Zabezpieczenie terenu budowy

Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng ST- 00.00 ,, Wymagania ogolne”
1.4.5. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robét

Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng ST- 00.00 »Wymagania ogélne”
1.4.6. Ochrona przeciwpozarowa

Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng ST- 00.00 »Wymagania ogdlne”
1.4.7. Ochrona wiasnosci publicznej i prywatnej

Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng ST- 00.00 »Wymagania ogdlne”
1.4.8. Ograniczenie obcigzen osi pojazdéw

Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng ST- 00.00 »Wymagania ogdlne”
1.4.9. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng ST- 00.00 »Wymagania ogdlne”
1.4.10. Ochrona i utrzymanie robét

Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng ST- 00.00 , Wymagania 0golne”
1.4.11. Stosowanie sig do prawa i innych przepiséw

Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng ST- 00.00 »Wymagania ogdlne”

1.5. Wspélny Stownik Zaméwier (CPV) — nazwy i kody grup, klas i kategoru robét
45000000-7  Roboty budowlane

45110000-1  Roboty przygotowawcze

45111100-9  Roboty w zakresie burzenia

45111000-8  Roboty w zakresie burzenia, roboty ziemne

45111220-6 Roboty w zakresie usuwania gruzu

1.6. Okreslenia podstawowe
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng ST- 00.00 »Wymagania ogdlne”

2. MATERIALY POCHODZACE Z ROZBIORKI
" gruz :

" papa
= ztom stalowy

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu i maszyn

Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczna ST- 00.00 »Wymagania ogdlne”

3.2. Sprzet i maszyny, ktére mogg by¢ uzyte do wykonania robét (podstawowe)

tomy, kilofy, oskardy, mtoty, topaty, szufle, wiadra, taczki, pity do metalu i drewna, Zuraw
samojezdny, wciggarki reczne lub elektryczne, rusztowania systemowe.

3.3. Pozostaly sprzet, maszyny oraz sprzet i maszyny zamienne

Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng ST- 00.00 »Wymagania ogdlne”

4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng ST- 00.00 »Wymagania ogdlne”

4.2. Transport i sktadowanie materiatéw rozhiérkowych




SZCZEGOLOWA SPECYFIKACIA TECHNICZNA WYKONANIA
1 ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
SST-01.00 — Roboty rozbiérkowe CPV 45111300-1

Na czas prowadzenia robdt nalezy przygotowaé tymczasowe skfadowisko na uzyskany gruz —
specjalny kontener. Materiaty rozbiorkowe i odpadowe musza zosta¢ wywiezione przez
Wykonawce na odpowiednie sktadowiska i potwierdzone przy odbiorze koricowym

stosownym dokumentem.
Papy i materiaty bitumiczne nalezy poddaé utylizacji i dokumenty dostarczy¢é Zamawiajgcemu.

5. WYKONANIE ROBOT

Roboty rozhiérkowe nalezy wykonywac na podstawie Dokumentacji Projektowej.

Teren na ktérym prowadzone sg roboty rozbiérkowe obiektu budowlanego nalezy ogrodzic

i oznakowad tablicami ostrzegawczymi.

Zabronione jest prowadzenie robét rozbiérkowych bez nadzoru - jezeli zachodzi mozliwos¢
wystgpienia zagrozenia samoczynnego przewrdcenia sig czesci konstrukgji budynku (np.
wskutek ztego stanu technicznego).

W czasie prowadzenia robét rozbidrkowych zabronione jest przebywanie ludzi na nizej
potozonych kondygnacjach. Do usuwania odpadéw powstatych w wyniku rozbiorki nalezy
stosowaé zsuwnice pochyte lub rynny zsypowe, ktére powinny by¢ zabezpieczone przed
wypadaniem z nich odpadéw. Zabronione jest sktadowanie odpadéw na stropie budynku.
Przy rozlegtych rozbiérkach konstrukcyjnych nalezy bezwzglednie przestrzegac przepiséw BHP
i wykonaé stosowne zabezpieczenia.

W czasie wykonywania rob6t rozbiérkowych sposobami zmechanizowanymi wszystkie osoby i

maszyny powinny znajdowac sig poza strefg niebezpieczna.

6. KONTROLA JAKOSCI
Polega na sprawdzeniu zgodnosci robot rozbiérkowych z Dokumentacja Projektows,

sprawdzeniu kompletnosci dokonanej rozhiérki oraz sprawdzeniu braku zagrozen.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét

Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng ST- 00.00 ,Wymagania ogblne”
Jednostka obmiaru:

— powierzchnia - muru, oktadzin, pokryc, tynkéw, obrébek itp. - m2
7.2. Zasady okre$lania ilosci robét i materiaféw

Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng ST- 00.00 ,Wymagania ogélne”
7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng ST- 00.00 ,Wymagania ogdlne”
7.4. Czas przeprowadzania obmiaru

Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng ST- 00.00 ,Wymagania ogdlne”

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbioréw robét

Roboty podlegaja nastgpujgcym etapom odbioru robét:

3) odbiér czgsciowy

4) odbiér kocowy (ostateczny)

5) odbiér pogwarancyjny. '

8.2. Odbidr czesciowy

Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng ST- 00.00 ,Wymagania ogélne”
8.3. Odbidr ostateczny robot
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Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczna ST- 00.00 , Wymagania ogdlne”

8.4. Odbiér pogwarancyjny
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng ST- 00.00 ,,Wymagania ogdlne”

9. PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Ustalenia ogdlne

Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng ST- 00.00 ,Wymagania ogélne”
Cena obejmuje :

- prace rozbhiérkowe

- ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan i drabin

- uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow

- wywdz gruzu na wskazane wysypisko

10. PRZEPISY ZWIAZANE
+ Szczegdtowe przepisy z zakresu warunkéw BHP przy robotach rozbiérkowych - Rozp. Min. Bud.

i Przemystu Mat. Bud. z dnia 28.03.72 - Dz. U. Nr. 13 poz. 93 z péZniejszymi zmianami

[1]Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. — Prawo budowlane, z péZniejszymi zmianami;

[2]Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy,
montazu i rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajacego dane dotyczace
bezpieczeristwa pracy i ochrony zdrowia, z pézniejszymi zmianami;

[3]Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczeristwa i
higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dz. U. z 2003 r. Nr 48 poz. 401).
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KOD CPV 45430000-0 PODLOZA | POSADZKI

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania szczegétowe dotyczace robét
posadzkowych z zywicy epoksydowej planowanych do wykonania w ramach inwestycji :

"Wymiana okfadzin schoddw zewnetrznych na oktadziny antyposlizgowe, remont tarasu wraz z wymiang
balustrady w budynku ustugowym przy ul. Mieszka | 103 w Szczecinie”

Podstawg opracowania niniejszej SST jest Dokumentacja Projektowa, przepisy obowigzujgcego prawa,
normy i zasady sztuki budowlane;j.

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i rozliczeniowy przy

zleceniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robét budowlanych

W ramach prac posadzkowych przewiduje sie:
1.3.1. Wykonanie oktadziny zywicznej na biegach i spoczniku klatki schodowej

(na przyktadzie technologii firmy STO):

Stopnie i spocznik
e Przygotowanie podtoza — szlifowanie, Srutowanie

e Gruntowanie podfoza materiatem Sto Pox 452 EP
e Whklejenie tasmy Sto Divers V 310 na materiat Sto Pox EZ 535

e Gruntowanie dosgczajgce Sto Pox-452 EP
e Zasyp piaskiem kwarcowym 0,4 — 0,8
e Warstwa zasadnicza Sto Pox Tep Multi Top
e Zasyp piaskiem kwarcowym 0,8 — 1,2

e Warstwa zasadnicza Sto Pur DV 505
e Na bocznej krawedzi stopnic nalezy wklei¢ katownik aluminiowy 10 x 30 mm w

celu ograniczenia sptywu wody opadowej na pfaszczyzny boczne biegéw klatki
schodowej.

Podstopnice
e Przygotowanie podfoza — szlifowanie, $rutowanie

e Gruntowanie podtoza materiatem Sto Pox 452 EP
e \Warstwa wierzchnia Sto Pur DV 505
1.3.2. Wykonanie oktadziny Zzywicznej na tarasie (na przyktadzie technologii firmy STO):
e Przygotowanie podfoza — warstwy spadkowej 1% (grubos¢ od 3 do 4,5 cm) na
izolacji wodoszczelnej (szlam hydroizolacyjny na bazie cementu) wywinietej na
$ciane na wysokos¢ 15 cm
e Whykonanie dylatacji warstwy spadkowej zgodnie z projektem
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e Gruntowanie podfoza materiatem Sto Pox 452 EP

o Wklejenie ta$my Sto Divers \ 310 na materiat Sto Pox EZ 535

o Gruntowanie dosgczajgce Sto Pox 452 EP

o Zasyp piaskiem kwarcowym 0,4 —0,8

o \Varstwa zasadnicza Sto Pox Tep Multi Top

o Zasyp piaskiem kwarcowym 0,8—-12

o Warstwa zasadnicza Sto Pur DV 505 _

o Wyprowadzenie oktadziny zywicznej tarasu W formie cokofu na $ciang budynku
do wysokosci 10 cm powyzej wykoriczonego poziomu posadzki.

e Wykonanie opierzenia z blachy tytan-cynk.

1.4. Okreélenia podstawowe

Okreélenia podane w niniejszej specyfikacii s zgodne z obowigzuj
oraz zaleceniami producenta.

1.5. Ogblne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg

projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

acymi normami i aprobatami technicznymi

2. MATERIALY
2.1. Woda (wymagania zgodne z normg PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowaé mozna kazdg wode zdatng do picia, rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wad Sciekowryen, kanalizacyjnych bagiennych oraz waéd zawierajacych
thuszcze organiczne, oleje i muf.

2.2. Gtadz cementowa

Zaprawa cementowa o wytrzymatosci na éciskanie 12 MPa.
2.3. Grunt pod szlam hydroizolacyjny

Przezroczysta, gteboko penetrujaca, odporna na alkalia, ays

2.4. Szlam hydroizolacyjny - izolacja przeciwwodna
Elastyczna, gotowa do uzycia bezposrednio z pojemnika, ptynna folia na bazie dyspersji tworzywa

sztucznego, nadajaca sie do bezszwowego i bezspoinowego uszczelniania powierzchni.

2.5. Taéma dylatacyjna

Wysoko elastyczna, na bazie laminowanej tkaniny taéma z syntetycznego kauczuku przeznaczona do
glastycznego zamykania ruchomych szczelin, 2taczy podtdg i cian.

2.6. Epoksydowa zywica gruntujaca na wilgotne podioza StoPox 452 EP

2.7. Taéma Sto Divers V 310

2.8. Elastyczna zywica epoksydowa uszczelniajaca i sklejajaca Sto Pox EZ 535

2.9. Piasek kwarcowy 0,4 - 0,8 '

2.10. Warstwa zasadnicza - epoksydowo-poliuretanowa hybrydowa powtoka spelniajaca

yiszone wymagania do ochrony powierzchni obciazonych ruchem Sto Pox Tep Multi Top

persja na bazie tworzyw? sZtuczinego.

podw

2.11. Piasek kwarcowy 0,8 — 1,2
2.12. Powtoka zamykajaca PUR przeznaczona do certyfikowanych systeméw ochrony powierzchni

o wzmozonym ruchu komunikacyjnym o niewielkiej zawartosci rozpuszczalnika Sto Pur DV 505

UWAGA:
Dopuszcza Si§ zastosowanie rozwigzan réwnowaznych polegajacych na zastosowaniu innych

materiatéw niz okreélone w specyﬂka(:ji pod warunkiem wykazania przez Wykonawce spetnienia

2
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co najmniej identycznych parametréw uzytkowych proponowanych rozwigzan,
przytoczonych przez Zamawiajgcego w specyfikacji jako istotne dla przedmiotu zamdwienia.
W kazdej sytuacji Zamawiajgcy wymaga ztozenia stosownych dokumentéw, wykazujgcych
réwnowaznosé proponowanych rozwigzan.

3. SPRZET
Ogdlne wymagania dotycz gce sprzetu podano w Ogdinej Specyfikacji Technicznej. Wykonawca
powinien dysponowac érodkami transportu do przewozu materiatéw oraz drobnym sprzgtem

do wykonania rob6t objetych niniejszg SST.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w Ogdinej Specyfikacji Technicznej.

Materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi Srodkami transportu gwarantujacymi ich ochrong przed
uszkodzeniami mechanicznymi i szkodliwym wptywem czynnikéw atmosferycznych.

5. WYKONANIE ROBOT

Zgodnie z dofgczong do specyfikacji instrukcja techniczng producenta materiatéw do wykonania oktadziny
z zywicy epoksydowej:

Izolacjo-nawierzchnia tarasu i schod6éw: StoPox TEP MultiTop

Podtoze betonowe

Przygotowanie podtoza
Z podtoza betonowego usungé mleczko cementowe przez srutowanie, szlifowanie nastgpnie

powierzchnig dokfadnie odkurzyé. Ubytki wyréwnac szpachla epoksydowa.

Aplikacja systemu izolacjo-nawierzchni
Przed przystgpieniem do prac zapozna¢ sig z instrukcjami technicznymi wszystkich materiatéw.

Prace prowadzi¢ tylko wtedy, gdy temperatura i wilgotno$¢ powietrza i podtoza s zgodne z
wytycznymi zapisanymi w instrukcji.

1. Gruntowanie podtoza
Wymieszaé zywice epoksydowg StoPox 452 EP z utwardzaczem. Nanie$¢ na przygotowane

podfoze betonowe za pomoca $ciggaczki gumowej i wyréwnac watkiem nylonowym o wtosiu
dtugosci ok. 13 mm. Pozostawi¢ do utwardzenia.

Parametry zywicy:

- przyczepno$¢ do podtoza min. 2,0 MPa,

- lepko$¢ ok. 750-950 mPa-s,

- gestosé: 1,03-1,09 g/cm3

2. Wklejenie tasm
Wymieszaé zywice epoksydowg StoPox EZ 535 z utwardzaczem. Nanie$¢ w miejscu wklejenia

tadémy wzmacniajgcej StoDivers V310 i przesgczy¢ Zywica. Pozostawi¢ do utwardzenia.
Parametry zywicy:

3. Gruntowanie dosgczajgce

Wymieszaé zywice epoksydowa StoPox 452 EP z utwardzaczem. Nanie$¢ na zagruntowane

podtoze za pomocg Sciggaczki gumowej i wyréwnac watkiem nylonowym. Obsypac suszonym
ogniowo piaskiem kwarcowym frakcji 0,4-0,8mm. Pozostawi¢ do utwardzenia.

Parametry zywicy:
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- lepkos¢ ok. 1800-2600 mPa-s,
- gesto$¢: 1,00-1,06 g/cm3
- twardosé Shore’a D 26-32

4. Warstwa zasadnicza
Wymieszaé zywice epoksydowo-poliuretanowa StoPox TEP MultiTop z utwardzaczem. Nanie$¢

_na zagruntowane podfoze za pomocg pacy zabkowanej i odpowietrzy¢ watkiem kolczastym.
Obsypac do petnego wysycenia suszonym piaskiem kwarcowym frakeji 0,4-0,8 mm. Pozostawi¢

do utwardzenia.

Parametry zywicy:

- przyczepno$¢ do podfoza min. 2,0 MPa,
- lepko$¢ ok. 4000-6000 mPa-s, ‘

- twardoé¢ w skali Shore’a A ok. 88-94.

- gesto$é 1,16-1,23 g/cm3

5. Warstwa wierzchnia
Wymieszaé zywice poliuretanowg StoPur DV 505 z utwardzaczem. Nanie$¢ na podfoze za

pomocq $ciggaczki gumowej. Pozostawi¢ do utwardzenia.
Parametry Zywicy:

- lepko$¢ 800 mPas,

- zawartoéé czesci statych: >70%

- gesto$é: 1,3g/cm3

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jako $ci robét

Ogdlne zasady kontroli jako ci robdt podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.

Biezgca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementdéw procesu technologicznego
oraz sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce dokumentéw dotyczgcych stosowanych

materiatéw z wymogami prawa.
Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu:

- dostaw materiatow,
- badaniu podtozy i podktadéw,
- prawidtowosci wykonania robot (geometrii i technologii),
- poprawnosci wykonania i skutecznosci uszczelnien,
- oceny estetyki wykonanych robét.
6.2. Doktadnoéé wykonania, tolerancje:
- dopuszczalna zawarto$¢ wilgoci w podkfadzie nie powinna przekraczac 3%,
- badanie podktadu za pomoca taty o dtugosci 2m nie powinno wykazywac przeswitow

wigkszych niz 2mm,

- powierzchnia podktadu powinna stanowié ptaszczyzne pozioma, .
doktadnoéé wykonania podktadu powinna by taka, aby odchylenie posadzki od ptaszczyzny poziomej
nie przekroczyto 5mm na catej dtugosci lub szerokosci pomieszczenia.

6.3. Pozostate wymagania:
-~ wymagana jako$¢ materiatéw powinna byc potwierdzona przez producenta przez zaSwiadczenie

o jakodci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym

dokumentem.
- nie dopuszcza sie stosowania do robét materiatéw, ktérych wtasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowac réwniez materiatéw przeterminowanych

(po okresie gwarancyjnym).
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7. OBMIAR ROBOT
Jednostki obmiarowe — jak w przedmiarze robét.

8. _ODBIOR ROBOT
W trakcie odbioru sprawdzane beda:

zgodnos¢ zastosowanych materiatéw z wymogami dokumentacji i normami,
wyglad zewnetrzny i wykoriczenie podtoza,

rownos¢ i poziomowanie powierzchni,

przyleganie do podktadu,

grubos¢ posadzek.

9. PODSTAWA PEATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnogci podano w ST-00.00 ,Wymagania ogélne" pkt. 9.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-10144 Posadzki z betonu i zaprawy cementowej. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.,

PN-B-06250 Beton zwykty.
PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.
PN-B-19701Cement. Cementy powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodnoéci.

PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonu i Zapraw.

PN-EN 87 Ptytki i ptyty ceramiczne écienne i podfogowe. Definicje, klasyfikacja, wiaéciwosci i znakowanie.

PN-EN 1322 PN-EN Kleje do ptytek. Definicje i terminologia.

ISO 10545 Pytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie prébek i warunki odbioru.

PN-B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-24000 Dyspersyjna masa asfaltowo- kauczukowa.

PN-B-24006 Masa asfaltowo- kauczukowa.

PN-B-24620 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw powszechnego

uzytku.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreélenia.

PN-74/B-30175 Kit asfaltowy uszczelniajacy.

PN-EN 649:2002 Elastyczne pokrycia podtogowe. Homogeniczne i heterageniczne pokrycia podtogowe

z polichlorku winylu.
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace robét zwigzanych

z wykonaniem i montazem balustrad oraz konstrukcji wsporczej oston grzejnikowych w ramach
inwestycji :

"Wymiana oktadzin schodéw zewnetrznych na oktadziny antypoélizgowe, remont tarasu wraz

z wymiang balustrady w budynku ustugowym przy ul. Mieszka | 103 w Szczecinie”

Podstawg opracowania niniejszej SST jest Dokumentacja Projektowa, przepisy obowigzujgcego prawa,
normy i zasady sztuki budowlanej.

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i rozliczeniowy

przy zleceniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1
1.3. Zakres robét budowlanych
Specyfikacja dotyczy wszystkich czynnosci majacyc

w tym:
o wykonaniew wytwérni konstrukeji elementéw stalowych balustrady tarasu

e zamontowanie elementow zgodnie z projektem

1.4. Okreélenia podstawowe
Okreélenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowigzujagcymi normami i aprobatami

technicznymi oraz zaleceniami producenta.

h na celu wykonanie montazu balustrad stalowych,

2. MATERIALY

Balustrade nalezy wykonac z profili stalowych zamknietych zimnogietych:

- pochwyt 80x40x2 mm

- stupki z facznikami dystansowymi 60x40x3 mm

- blachy mocujace stupki do czota ptyty tarasu 150 x 100 x 8 mm

- prety gwintowane HAS-U M10 (kI.5.8), dtugo$¢ osadzenia 10 cm w konstrukcji piyty.
Mocowanie na zywicy iniekcyjnej L Hilti-HY 200-A"

Wypefnienie — blacha perforowana osadzona w ramie stalowej z ptaskownika 30x2 mm lubw
systemowym profilu zaciskowym. Mocowanie ramki do stupka w trzech miejscach poprzez
uchwyty stalowe przyspawane do stupka.
Wypetnienie segmentu tacznika przy istniejacej
mm co 11,5 cm w poziomie.

Elementy balustrady nalezy ocynkowaé i malowac proszkowo farbg do metalu.
Wysoko$¢ balustrady wynosi 1,1 m liczgc od najwyziszego poziomu posadzki tarasu.

balustradzie schodowej z ptaskownikow 40x8

3. SPRZET

Roboty nalezy wykonac rgcznie oraz przy uzyciu sprawnego technicznie sprzgtu mechanicznego
qdpowiadajacego wymaganiom BHP.
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4. TRANSPORT
Transport i skladowanie elementow nalezy prowadzi¢ w sposéb zapewniajgcy ich zabezpieczenie

przed uszkodzeniami.

5. WYKONANIE ROBOT
Gotowe elementy powinny by¢ réwne i gtadkie, bez nalotu, zendry, zarysowan i innych elementéw

stanowigcych wade gotowej powierzchni. Konstrukcja balustrady przed wysytka z wytwérni powinna
byé prébnie zmontowana i odebrana w obecnosci wykonawcy montazu. W przypadku powazniejszych
uszkodzen elementy konstrukcji nalezy naprawi¢ w wytworni.

Montaz konstrukcji nalezy przeprowadzaé w sposdéb zapewniajgcy statecznos¢ poszczegdlnych
elementdw i catosci w kazdej fazie. Przy montazu nalezy zwréci¢ uwage na kolejnos¢ montazu
zapewniajgca nie uszkadzanie elementéw sktadowych. Wszystkie roboty montazowe powinny by¢
przeprowadzone przez wykwalifikowanych pracownikéw. Balustrade nalezy zamocowa¢ do podfoza w
sposéb trwaty zapewniajgcy przeniesienie obcigzeri wymaganych w normach i przepisach.

Kotwienie powinno by¢ wykonane tak, aby uniemozliwi¢ oderwanie lub rozwarstwienie miejsc
montowania w trakcie eksploatacji obiektu.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robét z projektem oraz

wymaganiami podanymi w niniejszej specyfikacji
Roboty podlegaja odbiorowi.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostki obmiarowe — jak w przedmiarze robo6t.

8. ODBIOR ROBOT
Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢:
- zgodno$¢ z dokumentacjg techniczng,
- jako$¢ uzytych materiatéw,
- zachowanie pionu i zachowanie podstawowych wymiaréw geometrycznych,
- zamocowanie balustrady do podfoza.
Balustrady muszg by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja techniczng okreslajgcg ich wymiary,
przy czym dopuszcza sie odchytki w stosunku do niej:
- dtugosé, szeroko$étl mm
- rozstaw elementéw 1 mm

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Rozliczenie pomigdzy zamawiajgcym, a wykonawca bedzie dokonane zgodnie z ustaleniami

uMmowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Dz. U. Nr 75/2002 Warunki techniczne, jakim powinny odpowiadac budynki i ich
usytuowanie (z p6Zniejszymi zmianami).

PN-B-06200 ,, Konstrukcje budowlane. Wymagania i badania.”
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace realizacji robét
tynkarskich przewidzianych do realizacji w ramach rob6t budowlanych dotyczacych inwestycji :
"Wymiana oktadzin schodéw zewnetrznych na oktadziny antyposlizgowe, remont tarasu

wraz z wymiang balustrady w budynku ustugowym przy ul. Mieszka 1 103 w Szczecinie”

Podstawg opracowania niniejszej SST jest Dokumentacja Projektowa, przepisy obowigzujacego
prawa, normy i zasady sztuki budowlanej.

- 1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i rozliczeniowy

przy zleceniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres rob6t budowlanych

e naprawa tynku dolnych oraz bocznych ptaszczyzn biegéw i spocznika klatki schodowej;

e naprawa tynku dolnych oraz czotowych ptaszczyzn tarasu.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreélenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z obowigzujgcymi normami

| aprobatami technicznymi oraz zaleceniami producenta.

e Podtoze - powierzchnia elementu konstrukcyjnego lub podktad, na ktéry naktada sie

wyprawe
o Podktad - warstwa ochronna lub wyréwnujgca nafozona na powierzchnie elementu

budowlanego

e Whyprawa - stwardniata warstwa masy tynkarskiej nafozona na podtozu

e Woyprawa pocieniona - warstwa wyprawy o grubosci od 1 do 3 mm nafozona na podtoze

e Tynk pocieniony — nanoszona recznie lub mechanicznie wyprawa jedno lub
wielowarstwowa (dwu- lub trzywarstwowa) o fgcznej grubosci nie przekraczajgcej 8 mm,
stanowigca powtoke wyréwnawczg, ochronng i dekoracyjng

e Sucha mieszanka tynkarska - mieszanina spoiw mineralnych, wypetniaczy, domieszek lub
dodatkéw modyfikujacych, ewentualnie pigmentdw, przygotowana fabrycznie lub na placu

budowy
e Masa tynkarska - masa otrzymana przez zarobienie wodg lub specjalng substancja suchej

mieszanki tynkarskiej
e Pigment - naturalna lub sztuczna substancja barwigca, ktéra nadaje kolor masie

tynkarskiej.
e Okres przydatnosci - okres, w ktérym sucha mieszanka tynkarska przechowywana w
opakowaniu fabrycznym spetnia wymagania odpowiednio do rodzaju mieszanki.

1.5. Ogdine wymagania dotyczgce robét.

Ogdlne wymagania dotyczace Robdt podano w ST 00 ,Wymagania ogélne” pkt. 1.

Niniejsza specyfikacja obejmujé cato$é robdt zwigzanych z wykonywaniem robét tynkarskich:
- przygotowanie zaprawy cementowo-wapiennej

- uktadanie zaprawy cementowo-wapiennej
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- roboty pomocnicze
Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania Robdt oraz za ich zgodnosé

z Dokumentacja Projektows, Specyfikacja Techniczng i poleceniami Inspektora Nadzoru
i Nadzoru Autorskiego.

2. MATERIALY
Ogélne wymagania dotyczgce materiatéw podano w SST 00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 2.

2.1. Woda.
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wodg zdatng do picia, oraz wodg z rzeki lub

jeziora (PN-EN 1008:2004).
Niedozwolone jest uiycie wodd $ciekowych, kanalizacyjnych, baglennych oraz wdd

zawierajacych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek.
Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy PN-EN 13139:2003 ,
a w szczegdlnosci:
~ nie zawiera¢ domieszek organicznych,
— mieé frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5
mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0 -2,0 mm.
Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac¢ piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich —
Srednioziarnisty.
Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o
przeswicie 0,5 mm.
2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne.
Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy paristwowej.
- Przygotowanie zapraw do robét murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.
- Zaprawe nalezy przygotowaé w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wezesnie
po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.
- Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.
Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla
lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura
otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.
Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé wapno sucho gaszone lub gaszone w
postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzyé
jednolita i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.
Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej
marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

I

3. SPRZET.

3.1. Ogélne wymagania dotyczgce sprzetu.

Ogblne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 3.

3.2. Sprzet do wykonania robét.

W trakcie prac przygotowawczych potrzebne beda: szpachelka, szczotka druciana, mtotek
murarski, tasma malarska, folia oraz watek badz pedzel malarski. Do przygotowania masy
potrzebne bedzie elastyczne wiadro oraz wiertarka z mieszadtem. Do wykonania i obrébki
gtadzi nalezy wykorzystaé dtuga i krétkg pace stalows, szpachelkg katowa, przyrzad do
szlifowania wraz z siatka lub papierem $ciernym, okulary i maske przeciwpyfowa.
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4. TRANSPORT.
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST 00 ,Wymagania ogolne” pkt. 4.

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas
transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami

lub utratg statecznosci.

5. WYKONYWANIE ROBOT.
5.1. Ogélne zasady wykonania robét.
OgdIne wymagania dotyczace wykonania Robét podano w ST 00, Wymagania ogdlne” pkt. 5.
5.2. Podtoza tynkarskie - warunki przygotowania.
5.2.1. Rodzaje $ciennych materialéw budowlanych.

- ptyta zelbetowa
Zadania i wymagania, dotyczace $cian regulujg odpowiednie normy dotyczace poszczegélnych
materiatow budowlanych.
5.2.2. Zatozenia dotyczgce podtoiy tynkarskich.
5.2.2.1. Wymagania dotyczace podioza tynkarskiego.
Podtoze tynkarskie ma wptyw na wybdr materiatu tynkarskiego, ale przede wszystkim na
sposéb nakfadania i obrébki tynku (wstepne przygotowanie podtoza, grubosé tynku, itp.).
Przed rozpoczeciem prac tynkarskich wykonawca musi zbadaé przydatnos$¢ podtoza pod

tynkowanie.

Podtoze pod tynk musi by¢:
- rowne,

nosne i mocne,

wystarczajgco stabilne,
jednorodne, réwnomiernie chtonne; hydrofilne (zwilzalne),

- szorstkie, suche, odpylone, wolne od zanieczyszczen,
- wolne od wykwitow, '

- nie zamarzniete, o temperaturze powyzej + 5°C.
5.2.3. Sprawdzenie podtoza pod tynk.

5.2.3.1. Ogdlne sprawdzenie podifoza.
Aby oceni¢ wady materiatu, odpryski, fuszczenie oraz piaszczenie czy tez wtasciwosci

powierzchni wierzchniej nalezy postuzy¢ sie préba $cierania, drapania lub zwilzania.

Préba SCIERANIA przeprowadzana jest przez przetarcie dtonig powierzchni pod tynk.

Préba DRAPANIA polega na wyrywkowym badaniu przy pomocy twardego, ostrego
przedmiotu.

Chfonno$¢ podtoza i jego wilgotnosé okreslana jest przy pomocy préby zwilzania. Préba
ZWILZANIA polega na zraszaniu muru w wielu miejscach czystg woda.

5.3. Tynkowanie.

Podane w powyzej wymagania dotyczace podfoza pod tynk musza by¢ spetnione.

5.3.1. Wplyw warunkéw pogodowych.

Ogélne reguly, dotyczace wykonywania prac budowlanych nie odnoszg si¢ do wszystkich
warunkéw pogodowych i w szczegdlnosci w okresie zimowym majg ograniczone

|

zastosowanie.
5.3.2. Srodki zwiekszajgce przyczepnosé.
Jako $rodki adhezyjne (zwiekszajace przyczepnosc¢ tynku do podtoza) stosowane s3: obrzutka

3
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wstepna, zaprawy i szlamy zwigkszajace przyczepno$¢ oraz substancje ptynne - mostki
adhezyjne. - “ : ‘
5.3.3. Obrébka powierzchni tynku.

Zacieranie.
Powierzchnia tynku zacierana jest na gruboS¢ ziarna zaprawy tynkarskiej. W przypadku

tynkéw wapiennych, cementowo-wapiennych oraz cementowych zacieranie wykonuje sig z
reguly po nafozeniu dodatkowej, cienkiej warstwy zaprawy tynkarskiej (zgodnie z gruboscig
ziarna zaprawy tynkarskiej), co stanowi wykoriczenie powierzchni. Nie mogg by¢ widoczne

i

gniazda.

Wygtadzanie.
Specjalnie produkowane w tym celu tynki gipsowe s3 wyréwnywane, filcowane, a nastgpnie

wygtadzane do momentu uzyskania gtadkiej, nieporowatej powierzchni. Nie ma mozliwosci
wygladzenia tynkéw tak, aby patrzac przy oéwietleniu smugowym, byly one catkowicie
pozbawione poréw, absolutnie gtadkie i rowne.

Powierzchnie prawie wolne od wad widocznych w Swietle smugowym moga byc
wykonywane tylko przy uzyciu specjalnego wykonczenia poprzez wielokrotne szlifowanie i
szpachlowanie (np. przez malarzy, sztukatoréw). Tynki wapienne, cementowo-wapienne oraz

cementowe nie s3 filcowane ani wygtadzane.

6. Kontrola jakosci robét.

6.1. Ogélne zasady kontroli. ‘

Ogélne wymagania dotyczace kontroli jakosci Robét podano w ST 00 ,Wymagania ogélne”
pkt. 6.

6.2. Kontrola jakosci — wymagania.

6.2.1. Powierzchnia tynku.
Przy wykonywaniu pofaczeri tynku i/lub dodatkowego tynkowania na istniejacych juz tynkach

otynkowana powierzchnia lub potaczenie pozostaja z reguty widoczne.

Struktura powierzchni moze odrézniac sig ze wzglgdu na inny (nowy) materiat oraz inne
zabarwienie tynkéw. Jezeli tynk nawierzchniowy nakfadany jest na zréznicowane lub réznego
wieku tynki podktadowe, to ze wzgledu na rézny stopien wchtaniania wody, wystgpig réznice
w strukturze i/lub kolorze nowego tynku.

Ocena gotowej powierzchni tynku.

Wszelkie nieregularnosci oraz nieréwnosci powierzchni tynku nie moga rzucac sie w oczy w
normalnym o$wietleniu.

6.2.2. Malowanie, powlekanie, ptytki ceramiczne i inne oktadziny.

Przy dalszej obrébce powierzchni tynku (przy naktadaniu powtok, oktadzin, ptytek itp.)
konieczne jest stosowanie sig do ponizszych uwag.

6.2.3. Farby i powltoki malarskie.
Do pokrycia farbami i powfokami malarskimi nadaje sie osuszona, utwardzona oraz

dostatecznie przereagowana (karbonatyzacja) powierzchnia tynku. Zaleca sie wczesniejsze
przetestowanie farb na powierzchniach prébnych.

7. Obmiar robét.
Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru Robét podano w ST 00 ,Wymagania ogdine” pkt. 7.

7.1. Jednostka obmiarowa.
Jednostkg obmiaru jest m? (metr kwadratowy).
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8. Odbidr robét. 4

8.1. Ustalenia ogélne dotyczgce odbioru robot.

OgbIne wymagania dotyczace odbioru Robdt podano w ST 00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 8.

Wykonanie Robét okreslonych w niniejszej ST podlega odbiorowi robét zanikajacych wg

“zasad okreslonych w ST 00 ,Wymagania ogélne". ‘

8.2. Ustalenia szczegétowe dotyczgce odbioru robot.

Wymogi dla uzyskania wymaganej jakosci tynku:

— brak niepozadanych peknig¢ powierzchni,

- materiaty wykorzystane do konstrukgji $cian i stropdw oraz zaprawy murarskie i tynkarskie
powinny posiadaé stosowne dokumenty, zapewniajace ich jako$¢ oraz dopuszczajgce do

obrotu i stosowania w budownictwie.
Przy naprawie powierzchni tynku stwardniatego i catkowicie wyschnigtego moina uzyc

materiatu naprawczego do zacierania, lecz pod warunkiem naktadania go na cafej
powierzchni.

9. Podstawa ptatnosci.
Ogblne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST 00 ,Wymagania ogdlne" pkt. 9.

10. Przepisy zwigzane.
Ogdlne wymagania dotyczgce przepiséw zwigzanych podano w ST 00 ,Wymagania ogdlne"

pkt. 10.

1) PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

2) PN-B-10106:1997 Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych
3) PN-B-10107:1998 Tynki i zaprawy budowlane. Zaprawy pocienione do ptytek

mineralnych
4) PN-B-10107:1998/Az1:2000 Tynki i zaprawy budowlane. Zaprawy pocienione do ptytek

mineralnych (Zmiana Az1)
PN-B-10109:1998 Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie

5)

6) PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte

7) PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze

8) PN-65/B-10101 Roboty tynkowe. Tynki szlachetne. Wymagania i badania przy odbiorze
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej ,
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania szczegdtowe dotyczace oktadzin

$ciennych z ptytek ceramicznych planowanych do wykonania w ramach inwestycji :

"Wymiana oktadzin schodéw zewnetrznych na oktadziny antypoélizgowe, remont tarasu wraz z wymiang
balustrady w budynku ustugowym przy ul. Mieszka [ 103 w Szczecinie”

Podstawa opracowania niniejszej SST jest Dokumentacja Projektowa, przepisy obowigzujgcego prawa,
normy i zasady sztuki budowlanej.

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy

i rozliczeniowy przy zleceniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robét budowlanych

e wykonanie oktadziny z ptytek ceramicznych mrozoodpornych na $cianie zewnetrznej tarasu od
wysoko$cil0 cm ponad posadzka z zywicy epoksydowej do poziomu parapetu. .

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreélenia podane w niniejszej specyfikacji s3 zgodne z obowigzujacymi normami i aprobatami technicznymi

oraz zaleceniami producenta.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja

projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru budowlanego.

1.5.1. Wymogi formalne.
Wykonanie oktadzin $ciennych winno byc zlecone przedsiebiorstwu majacemu wiadciwe doswiadczenie

w realizacji tego typu robdt i gwarantujgcemu wtasciwg jako$¢ wykonania.

1.5.2. Warunki organizacyjne.

Przed przystgpieniem do robét wykonawcy oraz nadzér techniczny winny sig doktadnie zaznajomic

7 catoécia dokumentacji technicznej, oraz z projektem organizacji robét, wykonanym przez Inspektora
nadzoru budowlanego. Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach technicznych nalezy wyjasnic

7 autorami poszczegélnych opracowar przed przystapieniem do robdt.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej moga by¢ dokonywane w takcie wykonawstwa, tylko po
uzyskaniu akceptacji Inspektora nadzoru budowlanego, a w przypadku zmian dotyczgcych zasadniczych
elementéw lub rozwigzan projektowych nalezy uzyska¢ dodatkowa akceptacje projektantéw.

2. MIATERIALY

2.1. Plytki ceramiczne

- wymiar dla grupy produktowej B1b wg. ISO 10545-2:
- diug. | szer. — max +/- 2mm
- grubosé - max +/- 0,5mm

- ptaskoé¢ powierzchni wg. 1SO 10545-2 dla B1b:
- krzywizna bokéw — max +/-2mm
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- nasigkliwo$¢ dla B1b wg. 1ISO 10545-3 - 0,5%<E<3,0%
- wytrzymato$é na zginanie wg. ISO 10545 -4 dla B1b - min. 30Nm/mm2
- sita tamiaca wg. 1SO 10545 — 4 dla B1b , dla grubosci powyzej 7,5mm — 1100N

- odpornoéé na chemikalia domowego uzytku wg. ISO 10545-13 - min. GB
Aktualnie w Polsce w zakresie ptytek ceramicznych obowigzujg normy PN-EN i PN-ISO. Dzielg one ptytki

wedtug:
- metody wytwarzania:

"A" - ptytki ciggnione,
"B" - plytki prasowane,
"C" - ptytki wytwarzane innymi metodami
- nasigkliwosci wodnej:
grupa | - ptytki o matej nasigkliwosci (E < 3%),
grupa Il - pytki o $redniej nasigkliwosci (3 % < E < 10%),
grupa Il - ptytki o duzej nasigkliwosci (E > 10 %).
Z podgrupami uszczegbtowiajgcymi
Podstawowe wiasciwodci techniczne pozwalajgce na ocene ptytek to:
- nasigkliwos$¢ wodna, _
- wytrzymatoé¢ na zginanie i sifa tamigca,
- odpornoéé na cieranie wgtebne plytek nieszkliwionych,
- odporno$¢ na plamienie ptytek szkliwionych,
- odporno$¢ na $rodki domowego uzytku,
- dopuszczalna tolerancja wymiarowa.
Dodatkowe, podawane przez producenta informacje dotycza:

- odpornosci na wstrzasy termiczne,

- odpornosci na pgknigcia wtoskowate,

- odpornosci na uderzenia,

- antyposlizgowosci w réznych Srodowiskach,

- mrozoodpornosci,

- twardosci,

- iloéci uwolnionego otowiu i kadmu,

- wspdtczynniki rozszerzalno$ci termicznej liniowej.

2.2. Zaprawy klejace i kleje

Poza wymienionymi wyzej aspektami wplyw na rozwdj i rodzaje produkowanych zapraw klejowych do
ukfadania i spoinowania ptytek miaty takze: rodzaj i stan technicznego podtoza, na ktdrym maja by¢
utozone plytki, rodzaj ptytek oraz technika ich uktadania.

Kompozycje chemiczne klejéw do plytek to gtownie:

zaprawy klejowe (proszkowe) na bazie cementowej, do mieszania z wodg bezposrednio przed
uzyciem {(oznaczane literg C),

zaprawy klejowe na bazie cementowej, dwuskfadnikowe, proszek i ptyn, najczesciej emulsja
uelastyczniajaca do mieszania ze soba bez uzycia wody (oznaczone literg C),

kleje wykorzystujace zasade dyspersji wodnej, w postaci pétggstej masy, bezposrednio do
stosowania (oznaczane literg D),

kleje wykorzystujace zasadg reakcji chemicznych (najczgsciej dwusktadnikowe) oparte na zywicach,
np. epoksydowych lub poliuretanowych (oznaczone literg R).

W klasach (wg EN-12004:2001 /A12002+AC:2002 "Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne")

1 - kleje norimalne wigzace,




SZCZEGOLOWA SPECYFIKACIA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
Klasyfikacja robSt wg wspéinego sfownika zamoOwien — CPV 45431000 -7
SST- 04,00 — Oktadziny z plytek ceramicznych

2 - kleje o podwyzszonych parametrach,
F - kleje szybkowiazace, :
T - kleje o zmniejszonym sptywie,
E - kleje o wydtuzonym czasie otwartym.
Przy uktadaniu ptytek ceramicznych (Sciennychi podtogowych) na zaprawach klejowych i klejach wazne
jest wzajemne dopasowanie parametrow ptytek do rodzaju podfoza i wtasciwosci kleju w stosunku do
funkcji i wymogow, w jakich ma by¢ eksploatowana utozona oktadzina z ptytek ceramicznych.
Obecnie najczedciej do uktadania plytek stosuje sig metode cienkowarstwowa. Klej nanosi sig paca
nastepnie profiluje sig go pacg zgbkowang, aby w ten sposéb uzyskaé wiasciwa grubos¢ warstwy
i rodzaj powierzchni.
Podstawowe wihadciwoéci techniczne klejéw to (wg PN-EN-12004:2002 "Klej do ptytek. Definicie
i wymagania techniczne"): '
- okres trwatoéci (czas przechowywania, w ktérym klej zachowuje wiasciwosci uzytkowe),
- okres dojrzewania (czas od momentu wymieszania do momentu gotowoéci kleju do uzycia),
- zywotno$¢ (maksymalny czas, w jakim klej moze by¢ uzyty po zmieszaniu),
czas otwarty (maksymalny czas po naniesieniu kleju, w ktérym ptytki moga by¢ osadzone w warstwie
kleju tak, by uzyska¢ wymagang przyczepnosc),
- zwilzalnoéé (zdolno$¢ profilowanej warstwy kleju do zwilzenia ptytki),
- poslizg - sptyw (obsuwanie sig plytki, ufozonej na profilowanej warstwie kleju z pionowej
powierzchni w dét),
- korygowalno$é (maksymalny czas, w ktorym mozna poprawié potozenie plytki bez istotnej utraty
‘wytrzymatosci)
oraz tzw. "wiaéciwosci koficowe" ti. po utwardzaniu kleju:
- przyczepno$¢ (wytrzymato$¢ potaczenia, maksymalna sita przypadajgca na jednostke powierzchni,
mierzona podczas $cinania lub rozciggania),
odksztatcalnogé (podatnoéé na odksztatcenie, podatnos¢ utwardzonego kleju na deformacje pod
wptywem dziatania naprezer pomigdzy plytka ceramiczng a powierzchnig uktadania, bez
uszkodzenia powierzchni zainstalowania),
- odksztatcenia poprzeczne (ugigcie zmierzone w Srodkowym punkcie beleczki z utwardzonego kleju,
obciazonej w trzech punktach).
Przy dobieraniu zaprawy klejowej nalezy uwzglednié czynniki takie jak:
rodzaj podtoza, materiat, z jakiego jest wykonane, jego wodochtonno$é i nasigkliwo$¢, stopien
nieréwnoéci - szorstkoéé powierzchni, wytrzymatos¢ mechaniczna, elastycznos¢,
spos6b wykonania podfoza, jego przewarstwienie, oddziatywanie konstrukcji obiektu na podtoze,
rodzaj stosowanych ptytek ceramicznych, ich wielkogé - format, nasigkliwo$¢ wodna, termiczna
rozszerzalnoé¢ liniowa, przewidywana wielko$¢ spoin,
- funkcje oktadziny z ptytek ceramicznych,

- warunki pracy oktadziny ceramicznej,
czas i warunki, w ktérych musi zostaé utozona okfadzina scienna i podfogowa, wraz z procesem

ewentualnego spoinowania (w przypadku tzw. ptytek rektyfikowanych - o bardzo matej
dopuszczalnej tolerancji wymiaréw, spoina moze byé nie wypetniona - spoina moze miec szerokos¢
rzedu 0,1, 0,2 mm).

3. SPRZET
Roboty mozna wykonaé przy uzyciu sprzgtu zaakceptowanego przez Inspektora nadzoru budowlanego.
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4. TRANSPORT | SKEADOWANIE
Ptytki oktadzinowe pakowane sg w kartony lub zafoliowane pakiety, i dostarczane na paletach. Nalezy

sktadowac je w pomieszczeniach zamknietych, suchych, w dodatnich temperaturach, na réwnej i mocnej,

poziomej posadzce.
Do przewozu zaleca sig stosowanie samochodéw krytych plandeka, z otwieranymi burtami, przewozone

plytki nalezy zabezpieczy¢ przed przesunigciem.
Klejéw przeznaczonych do wykonywania oktadzin éciennych nie nalezy transportowac i przechowywac

w temperaturze ponizej 5°C.

5. WYKONANIE ROBOT

Podtoze pod oktadziny powinno by¢ réwne i gtadkie. Temperatura powietrza przy mocowaniu oktadzin nie
powinna by¢ mniejsza niz 5°C. '

Bezposrednio przed wykonywaniem rob6t podfoze powinno zostaé oczyszczone z brudu i kurzu. Nie
powinno byé porysowane ani miec ztuszczonej powierzchni. Ewentualne rysy i peknigcia nalezy zaprawic
zaprawa cementowa, nieréwnosci nalezy wyréwnaé zaprawg o wytrzymatosci nie nizszej niz 5 MPa. Przy
nieréwnodciach do 3 mm wystarczajgce jest natozenie cienkiej warstwy wygtadzajgcej np. kleju.

Przed przystapieniem do mocowania oktadziny nalezy okreéli¢ jej obrys, wyznaczy¢ potozenie powierzchni,
i okredli¢ potozenie gornej krawedzi elementow w poszczegdlnych rzedach za pomoca naciggnigtego
sznura. Ptytki powinny zosta¢ posortowane, wstgpnie nalezy rozplanowac ich utozenie na Scianie.

Ptytki do wykonania okfadzin zewngtrznych beda mocowane na kleju. Ukladanie ptytek rozpoczyna sig od
wyznaczenia rozmieszczenia ptytek. Rozplanowanie plytek powinno byé symetryczne wzglgdem otworéw
drzwiowych i okiennych. Przycinanie ptytek nalezy ograniczy¢ do minimum. Ukfadanie zaczyna sig od
najnizszego pasa ptytek na $cianie, opierajac je na tatach drewnianych. Gruboéé spoin powinna wynosi¢

2 mm.

6. KONTROLA JAKOSCI

Podczas odbioru jakosciowego plytek , przeznaczonych do wykonania oktadzin nalezy sprawdzi¢:

- zaéwiadczenie o jakosci wystawione przez producenta,

- gatunek dostarczonych ptytek (ptytki w | gatunku),

- jednolitosc¢ barwy,

- stan powierzchni (brak pekniec i odpryskéw),

- prawidtowo$é zachowania ksztattu (nie moze wystepowa¢ zwichrowanie, fukowatos¢,
rombowato$¢ ptytek),

- prawidtowo$¢ zachowania wymiarow.

Ptytki powinny odznaczac sig nastgpujacymi cechami:

- nasiakliwoscig nie wigksza niz 0,5%,

- wytrzymatoscig na zginanie co najmniej 27 N/mmz,

- odpornoscig na szok termiczny,

- mrozoodpornoscig
Plytki powinny posiadac oznaczenia na powierzchni montazowej: symbol producenta

i numer normy. Na opakowaniu powinny by¢ umieszczone dane producenta, oznaczenie rodzaju ptytek,

wymiaréw, barwy i gatunku.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowa robdt oktadzinowych jest 1 m>,
Zaréwno Inzynier jak i wykonawca moga zgdac koricowego sprawdzenia dostarczonego materiatu

w przypadku watpliwosci. Zadanie wykonawcy musi by¢ na pismie.

4




SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
1 ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
Klasyfikacja robét wg wspdlnego stownika zaméwien —~ CPV 45431000 -7
SST-04.00 - Okfadziny z plytek ceramicznych

8. ODBIOR ROBOT

Odbiér techniczny wykonanej oktadziny $ciennej obejmuje:

- odbidr materiatow i akcesoridéw pod wzgledem ich jakosci i atestacji,

- odbidr podtoza w oparciu o protokoty odbioru robét poprzedzajgcych,

- odbidr gotowej oktadziny.

Podczas odbioru wykonanej oktadziny nalezy sprawdzic:

- przyleganie wyktadziny do podktadu, poprzez lekkie opukiwanie w kilku miejscach (brak gtuchego
odgtosu wskazuje na dobre powigzanie okfadziny z podfozem),

- prawidtowos¢ przebiegu spoin, poprzez naciagniecie cienkiego sznura wzdtuz spoin i pomiar odchylen
z doktadnoscig do 1 mm,

- prawidfowos¢ uksztattowania powierzchni oktadziny, poprzez przytozenie w prostopadtych do siebie
kierunkach taty kontrolnej o dtugosci 2 m i pomiar wielkosci przeswitu z doktadnoscig do 1 mm,

- szerokos¢ stykéw i prawidtowosc ich wypetnienia, wizualnie i poprzez pomiar z doktadnoscig do 0,5 mm,

- jednolitos¢ barwy lub wzoru ptytek.

9. PODSTAWA PEATNOSCI
Roboty oktadzinowe ptatne sg wg obmiaru na podstawie ceny jednostkowej, ktéra zawiera:

- zakup materiatdéw,

- transport na miejsce sktadowania na placu budowy,
- - transport do miejsca wykonywania prac,

- przygotowanie powierzchni podioza,

- sortowanie ptytek,

- utozenie ptytek z przycisnieciem,

- obrobienie wnek, osciezy, itp.,

- spoinowanie powierzchni obligowanej,

- oczyszczenie i zmycie ptytek,

- naprawe licowania po robotach pomocniczych,
- uprzatniecie miejsc pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Polskie normy:
PN-EN 14411:2005 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie.

PN-EN ISO 10545-3:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie nasigkliwo$ci wodnej.

PN-EN ISO 10545-4:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wytrzymatosci na zginanie. PN-EN 1SO
10545-6:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odpornosci na wgtebne Scieranie. Ptytki nieszkliwione.
PN-EN ISO 10545-8:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie cieplnej rozszerzalnosci liniowej.

PN-EN ISO 10545-13:1997 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odpornos$ci chemiczne;j.

PN-EN ISO 10545-1:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie prébek i warunki odbioru.
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania szczegétowe

dotyczgce robdt malarskich planowanych do wykonania w ramach inwestycji :

"Wymiana oktadzin schodéw zewnetrznych na okfadziny antyposlizgowe, remont tarasu wraz
z wymiang balustrady w budynku ustugowym przy ul. Mieszka | 103 w Szczecinie”

Podstawg opracowania niniejszej SST jest Dokumentacja Projektowa, przepisy
obowigzujgcego prawa, normy i zasady sztuki budowlanej.

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy

i rozliczeniowy przy zleceniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres rob6t budowlanych

e zabezpieczenie antykorozyjne i malowanie stalowych elementéw konstrukeji klatki
schodowej
malowanie proszkowo elementdéw stalowych balustrady tarasu

e malowanie ptaszczyzn dolnych i bocznych spocznika i biegow klatki schodowej i ptyty

tarasu

1.4. Okreslenia podstawowe
Okresdlenia podane w niniejszej specyfikacji s3 zgodne z obowigzujgcymi normami i aprobatami

technicznymi oraz zaleceniami producenta.

2. MATERIALY
Do malowania powierzchni konstrukcji stalowej schodéw zewnetrznych stosowac:

- podktad: dwusktadnikowa farba na bazie modyfikowanej zywicy epoksydowej

- warstwa nawierzchniowa: dwusktadnikowa pétmatowa farba poliuretanowa,
pigmentowana antykorozyjnie, utwardzona izocyjanianem alifatycznym

Malowanie balustrady tarasu - farby proszkowe

Malowanie spodu i bokéw biegbw, spocznika klatki schodowej oraz malowanie spodu i czota

ptyty tarasu farbami silikonowymi elewacyjnymi.

Materiaty pomocnicze:

- rozciericzalniki, w tym woda,

- $rodki do odttuszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen podtoza,

- $rodki do likwidacji zaciekdw i wykwitéw,

- kity i masy szpachlowe do naprawy podtoza,

Wszystkie ww. materiaty muszg posiadac wtasnosci techniczne okreslone przez producenta lub
" odpowiadajgce wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych badZ PN.
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3. SPRZET | NARZEDZIA

Do wykonywania robdt malarskich nalezy stosowac:

- szczotki o sztywnym wtosiu lub druciane do czyszczenia podtoza,

- szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

- pedzle i watki,

- mieszadta napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycji
sktadnikéw farb, :

- drabiny i rusztowania.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej.
Materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu gwarantujgcymi ich ochrong przed
uszkodzeniami mechanicznymi i szkodliwym wptywem czynnikéw atmosferycznych.
Temperatura magazynowania i transportowania powinna wynosi¢ +5 stopni C do +25 stopni C.

Chronié farbe przed mrozem.

5. PROWADZENIE ROBOT

Warunki przystapienia do prac.

Do wykonywania robét malarskich mozna przystapic¢ po catkowitym zakoriczeniu poprzedzajacych
robét budowlanych oraz przygotowaniu i kontroli podfozy pod malowanie i kontroli materiatow.
Podtoza pod malowanie

Tynki powinny by¢ oczyszczone, odkurzone i umyte wodg. Wilgotnos¢ powierzchni tynkow
(podfoza) nie powinna przekracza¢4%.

Powierzchnie elementéw konstrukeji stalowych oczyszci¢ do stopnia S2 — na powierzchni nie
moze by¢ oleju, smaru, pytu, stabo przylegajacej rdzy lub zendry, luznych powtok malarskich i
obcych zanieczyszczen

Prowadzenie rob6t malarskich.

Roboty malarskie powinny by¢ prowadzone:
- prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcja producenta farb, zawierajaca informacje na

temat: ewentualnego ¢rodka gruntujacego i przypadkach kiedy go stosowag, o sposobie przygotowania:
podtoza, o sposobie nakfadania farby w tym informacje o narzedziach (np. pgdzle, watki, agregaty
malarskie), o krotnoéci naktadania kolejnych warstw, zalecenia odnosnie mycia narzgdzi, zalecenia

w zakresie BHP.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT W CZSIE ICH REALIZACH

Badania w czasie robdt polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywanych robét malarskich

z dokumentacjg projektowa, SST i instrukcjami producentéw farb. Badania te w szczegdlnosci
powinny dotyczyé sprawdzenia technologii wykonywanych robét w zakresie gruntowania podtozy

i naktadania powtok malarskich.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostki obmiarowe — jak w przedmiarze robét.
Powierzchnie malowania oblicza sie w metrach kwadratowych w rozwinigciu, wedfug rzeczywistych
wymiaréw Z obliczonej powierzchni nie potraca sig otworéw i miejsc nie malowanych o powierzchni

kazdego z nich do 0,5 m*.
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8. ODBIOR ROBOT

W trakcie odbioru sprawdzane beda:

zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, SST

jakos¢ zastosowanych materiatéw i wyrobdw,

prawidtowos$¢ przygotowania podtozy,

jakos¢ powtok malarskich,

Przy badaniach w czasie odbioru robét pomocne mogg by¢ wyniki badan dokonanych przed
przystapieniem do robdt i w trakcie ich wykonywania. Badania powtok przy ich odbiorze nalezy
przeprowadzi¢ nie wczesniej niz po 14 dniach od zakoriczenia ich wykonywania.

Badania techniczne nalezy przeprowadzi¢ w temperaturze powietrza co najmniej +52C i przy
wilgotnosci wzglednej powietrza nie przekraczajgcej 65%.

Ocena jakosci powtok malarskich obejmuije:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

- sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku,

- sprawdzenie odpornosci na wycieranie,

- sprawdzenie przyczepnosci powtoki,

- sprawdzenie odpornosci na zmywanie,

Metoda przeprowadzenia badan powtok malarskich w czasie odbioru robét:

a/ sprawdzenie wygladu zewnetrznego — wizualnie, okiem nieuzbrojonym, w $wietle
rozproszonym z odlegtosci okoto 0,5m,

b/ sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku — przez poréwnanie w $wietle rozproszonym

barwy i potysku wyschnietej powtoki z wzorcem producenta,

c/ sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie — przez lekkie, kilkukrotne pocieranie jej
powierzchni wetniang lub bawetniang szmatkg w kolorze kontrastowym do powtoki. Powtoke
nalezy uzna¢ za odporng na wycieranie, jezeli na szmatce nie wystgpity $lady farby,

d/ sprawdzenie przyczepnosci powtoki na podtozach mineralnych i mineralno-wtéknistych — przez
wykonanie skalpelem siatki nacieé prostopadtych o boku oczka 5mm, po 10 oczek w kazdg strone
a nastepnie przetarciu pedzlem nacietej powtoki; przyczepnos¢ powtoki nalezy uznaé za dobrg jezeli
zaden z kwadracikéw nie wypadnie,

e/ sprawdzenie odpornosci na zmywanie — przez pigciokrotne silne potarcie powtoki mokra
namydlong szczotka z twardej szczeciny, a nastepnie dokfadne sptukanie jej wodg za pomoca
miekkiego pedzla; powtoke nalezy uznaé za odporna na zmywanie, jezeli piana mydlana na szczotce
nie ulegnie zabarwieniu oraz jezeli po wyschnieciu cata badana powtoka bedzie miata jednakowga

barwe i nie powstang przeswity podioza.

I

9. PODSTAWA PEATNOSCI
Ogélne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-00.00 ,Wymagania ogdlne" pkt. 9.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1.Normy
PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery. Wodne wyroby lakierowe i systemy powtokowe

a wewnetrzne $ciany i sufity. Klasyfikacja. -
PN-EN ISO 2409:1999 Farby i lakiery. Metoda siatki nacigc.
PB-EN 29117:1994 Farby i lakiery. Oznaczenie stanu catkowitego wyschniecia i czasu catkowitego

wyschniecia.
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PN-EN ISO 1518:2000 Farby i lakiery. Proba zarysowania.
PN-EN ISO 2810:2005 Farby i lakiery. Badanie powtok w naturalnych warunkach atmosferycznych.

Ekspozycja i ocena.

PN-EN ISO 2808:2000 Farby i lakiery. Oznaczenie grubosci powtoki.

PN-EN ISO 3668:2002 Farby i lakiery. Poréwnanie barwy farb.

PN-EN ISO 11998:2002 Farby i lakiery. Oznaczenie odpornosci powtok na szorowanie na mokro
i podatnos$¢ na czyszczenie.

10.2.Inne dokumenty i instrukcje

- Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-monta owych (tom |, cze$¢ 4)

Arkady, Warszawa 1990 r.

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych iTB cze$¢ B: Roboty wykonczeniowe.

Zeszyt 4: Powtoki malarskie zewnetrzne i wewnetrzne. Warszawa 2003 r,
- Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych. Wymagania ogélne.

Kod CPV 45000000-7. Wydanie I, OWEOB Promocja.




